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MANIPU LACIO
POR VACIO

PARA DAR RESPUESTAS A LAS EXIGENCIAS ESPECIFICAS DE LOS
DISTINTOS SECTORES DE LA INDUSTRIA, MICRO AUTOMACION
OFRECE UNA LINEA COMPLETA PARA LA GENERACION, CONTROL
Y MANIPULACION DE PIEZAS CON TECNOLOGIA DE VACIO.

La generacion de vacio, a partir del aire comprimido soluciones, de acuerdo a la necesidad de cada
por medio de los diferentes modelos de eyectores; cliente o aplicacion.

la utilizacién de las ventosas, verdaderos érganos de Las soluciones basadas en la técnica de vacio
manipulacion del sistema; y la posibilidad de han demostrado ser altamente eficientes
producir sefiales de piezas tomadas o liberadas a para la manipulacién de distintos materiales
través de vacuostatos, abren un espectro de plasticos y metalicos.

La éptima produccién de vacio
se logra a través de generadores

de vacio y ventosas apropiados.
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TODAS LAS APLICACIONES CON VACIO NECESITAN DE UN NIVEL

DE VACIO ADECUADO Y UN TIEMPO REQUERIDO PARA ALCANZARLO.
AMBAS VARIABLES SE DEBEN TENER EN CUENTA PARA
SELECCIONAR EL GENERADOR DE VACIO Y LAS VENTOSAS QUE
FORMARAN PARTE DEL AUTOMATISMO.

Eyectores Ventosas
Los eyectores son generadores de vacio puramente neumaticos que funcionan | Las ventosas son dispositivos tomapiezas que

segun el principio de Venturi. No tienen componentes de rotacion, por lo que | funcionan a través del vacio generado por los
precisan poco mantenimiento y no tienen desgaste. Su construccién compacta | eyectores. El tipo y forma de superficie del objeto a
y peso reducido los hace aptos para el montaje sobre sistemas en movimiento, | trasladary las caracteristicas del ambiente requieren
por ejemplo, en robots. un modelo y material de ventosas adecuados.

® Eyectores basicos: No tienen vélvulas de control ni monitoreo del nivel de
vacio. Se utilizan, principalmente, para la manipulacién de piezas no porosas.
* Eyectores multietapa: Tienen una capacidad alta de aspiracion y se usan
para manipular piezas porosas, cartones, madera aglomerada, placas MDF, etc.

* Eyectores compactos: Tienen vélvulas integradas para funcién de vacio / ‘%

soplado y control del sistema. Se usan en sistemas de manipulacion ‘
i

completamente automatizados.

VENTOSAS DE VACiO

SELECCION POR MATERIAL DE VENTOSA
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Chapa Vidrio, Madera Chapa
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alor orientativo: depende de la temperatura ambiente, de la presién de apriete, del tiempo de recuperacion y del espesor pared de la ventosa Con engrase de aceite bajo

“Con caucho expandido, oscilante por motivos técnicos
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